
통계적 공정관리란 무엇인가?

현장 자주검사대 측정 화면

[Statistical Process Control System]

시스템 도입 효과

시스템 환경

품질전문컨설턴트 감상호(M: 010-3618-7241, F: 0504-268-7241) 

1. 측정과 동시에 측정 DATA가 오차없이 COMPUTER에 등록, 
공유 되며

2. 등록과 동시에 통계적 품질관리 기법에 의한 현장 작업자가
실시간으로 불량발생을 예지하고 분석(Trend)이 가능하며

3. 현재의 품질 상태를 검사자 및 작업자가 그래프를 통하여
직접 확인이 가능해야 되며

4. 공정 이상 발생시 현장과 사무실이 유기적으로 대응 할 수
있도록 하고 중요 문제에 대한 대책의뢰/개선/개선확인의
대책 수립 절차 및 품질상태를 실시간으로 관리/분석 할 수
있도록 해야 한다.

품질 산포가 적고 균일한 제품생산

생산현장의 공정능력 개선

공정이상에 대한 자동 예측 및 예방

통계적 기법에 의한 품질문제 접근 및 해결

현장 검사방법에 대한 작업성 개선

고객으로부터의 신뢰도 구축

수율 및 생산성 향상을 통한 원가 절감

현장 품질관리 모니터링 체계의 가시적 효과
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 작업장 Digital 검사설비 자동연결 측정

 전수설비 측정 실시간 Data Gathering 및 작업자 Monitoring

 측정과 동시에 그래프로 통계분석, 공정이상 자동예측

 조치내용 관리, 4M 변경 시 초품 관리, 관리한계선 관리

 치우침 등을 그래프로 확인하며 Tool 교환 시기 등을 예측하여
불량 방지

 도면(작업표준서) 및 검사항목별 이미지에 측정위치 표기

 현장의 공정이상 발생 시 관리자 P/C  Message 및 SMS 자동
알림 기능

측정과 동시에 관리도 차트 해석

통계 분석 화면 모니터링(Monitoring)

Architecture for Smart Factory

관리이탈

이탈점 점 관리이탈

경향 및 런

 점이 중심점에 대하여 같은 쪽에 있다 런

 점이 증가 또는 감소하고 있다 경향

 점이 교대로 증감하고 있다 상하상하

점의 접근 및 편향

연속하는 점 중 점이 영역 선 또는 그것을 넘는 영역에 있다 영역경고

연속하는 점 중 점이 영역 선 또는 그것을 넘는 영역에 있다 영역예고

연속된 점이 영역 에 존재한다 중심선 근처의 점

연속하는 점이 영역 를 넘는 영역에 있다 산포가 심한점

SPC?
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통계적 공정 관리 시스템

 시현 및 상담 무료

 당일 설치 및 운영 가능

 저렴한 시스템 구축 비용

 시스템 인터페이스 가능

 고객 Customizing 가능

 자동차 협력사 도입 실적 다수

위기를 기회로 바꾸는 방법은 오직 “품질“ 뿐입니다.

품질관리 전문 솔루션 업체-정현소프트

표준편차 한계 확률

+/-1σ 68.27%

+/-2σ 95.45%

+/-3σ 99.73%

+/-3σ 외부 0.27%

http://www.jh-soft.co.kr


